%A!R LIQUIDE

PRESSURE TEST CERTIFICATE

Project No. : K70101

Project Name : ASU KOSICE TF

Special requirements / comments:

A Client
Subcontractor :
VAM L
Subcontract No. : 56801 VOEST MONTAGE
TEST NUMBER 028.09.2005
SYSTEM
RISK CATEGORY I
PID No. Line Size Line No. Area isometric No. Material Class
038/038 50 NL 73007 TF 50 NL 73007 14541
Test Pressure: 35,7 bar Test Duratlon: 30 min.
Test Medium: N Manometers No.: 0 = 60 bar, 031224

SIGNA})RK DATE

/\Zw ) 22.09.05

/

oo 1 | 02 Yiait

WITNESS
SUBCONTRACTOR
WITNESSED AND
ACCEPTED ON BEHALF | ALE
OF
CLIENT
NOTIFIED BODY

E-FRM-8-5-8-9




VAM GmbH & Co Anlagentechnik
und Montagen
A. Bernoiaka 10, Ruzomberok
Miesto stavby:

Oznadenie skusaného
potrubia:

Prevadzkové podmienky:
Parametre rozvodu:
Potrub

Stavebnd sktska

! S
Datum skusky: | 22.09.05

- umiestnenie vystroja potrubia

- funkcie uzatvaracich zariadeni

- dokon€enie a kvalita zvaradskych
prac

- spravnost uloZenia a jeho spado-
vanie

- Gpinost dokumentacie

ie bolo podrobené stavebnej a tlakovym skUékam}podra STN 130020, NV 576/02 a STN 38

PROTOKOL O STAVEBNEJ A TLAKOVYCH SKUSKACH
ODOLNOSTI A TESNOSTI POTRUBIA ¢&. 028/09/05

AIR LIQUIDE - U. S. STEEL s. r. 0. Kosgice
ASU No. 9 Kosice
50 NL 73007

Najvyssl pracovny pretiak:
- 25MPa
Menovita svetlost: DN 50,

Najvyssia pracovna teplota:
.. =1%6°C
Material; tr. 1.4541

6461
Skuska odolnosti Skuska tesnosti

Dawmskisky: | 220005 | Datumskisky: | 220005
 Skisobny pretiak; | 3,67 MPa | Skiobny pretiak: | 2.5 MPa
Skiobné medium: | N, | Skosobné medium: |t
| Skusobna doba; o rgj}:r‘:.wi?k%obné doba: | PO lRdky

Pouzite meracie pristroje; Pouzité meracie pristroje:

kontrolny deforma&ny kontrolny deformacny manometer 0 —

manometer 0 ~ 6 MPa 6 MPa
160 mm 2160 mm
v. €. 031224 v. €. 031224

Potrubie vyhovuje danym prevadzkovym podmienkam. Skiidka odolnosti a tesnosti bola
v zmysle hore uvedenych nariadeni a noriem Uspesna.

Za objednavatela

V Kosiciach dna 22.9.2005
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Vyrabca potvrdzuje, Ze vyrobok zodpovedé svojou kvalitou a vyhotavenim STN EN 837 a Je v zmysle Obchodného zikennika kompletny,

Vyrobce potvrzuje, Ze vyrobek odpovida svou kvalitou a vyhotovenim STN EN 837 a Je v smyslu Obchodniho zdkonniku kompletni,

- ! - -~ - s
Vo774 OSVEDCENIE O KVALITE A KOMPLETNOSTI VYROBKU / OSVEDCENI O SHODE A KOMPLETNOSTI VYROBKU
S OB i T V¥ROBK OsvE 5
Made in Slovakia

SKUSOBNE OSVEDCENIE / ZKUSERN] OSVEDSENI Vyrobné &islo / Vyrobni Eislo: 031224
Predmet kontroly / Pfadmét kontroly: Deformaény tlakomer Meraci rozsah / Méfici rozsah: 0-6
Typ tlakomeru / Typ tlakoméru: 13313 Jednotka / Jednotka: MPa]
Vyrobca tlakomeru / Vyrobce tlakoméru; Prematlak a.s. Trieda presnosti / Trida piesnosti [%}: 1
Teplota okolla / Teplota okolf: 19,94 °C Atmosféricky tlak / Atmosfericky tiak; 100,44 atm
Typ kontroly / Typ kontroly: Kombinovanaé kontrola nahor & nadol Relativna vihkost' / Relativni vinkost: 35 %RH
Kontrolovany rozsah / Kontrolovany rozsah: 0,000 az 6,000 MPa 08
Poloha tlakomeru / Poloha tlakoméru: zvisla / svisla ’ ; N
Skisobné médium / ZkuSebné medium: vzduch o8 Pt i
Presnost’ etalonu / Piesnost etatonu [%): 0,15 Chyba {%4] o4 L — i
Pouzité etalény / Pouzité etalony: STZA, v.& 160038 o i ;
Poznamka / Poznamka: Etalon mal potas skusky platné overenie. ’ Pt e e
Zaver kontroly / Zavér kontroly: Vyhovuije triede presnosti e B 3
Zakladna chyba tiakomeru (nelinearita, hysteréza pri kombinovanej kontrole) z kontrolovaného o1 7" 1
rozsahu: o 00 : i
| [ osew | Yoo aom  akm ek s
[ Kontrolny bod &. Hodnota tlakomeru Etaiénova hodnota Absolitna chyba Chyba z kon, rozsashu
- [MPa] ‘ [MPa) [MPa] [%]
1 ] 0,000 ] 0,002 -0,002 -0,042

2 1,000 0,982 0,018 0,296

3 2,000 ] 1,976 0,024 0,394

4 4,000 . [ 3,985 0,015 0,245

5 6,000 5,984 0,016 0,268

6 6,000 5,986 0,014 N 0,228

7 4,000 3,966 0,034 ] 0,570

8 2,000 ] 1,981 0,019 0,312

9 1,000 7 0,980 0,010 0,172

10 0,000 0,002 -0,002 ‘ -0,042

i !

Wii. .o kontroly / Misto kontroly: Skusobiia ; Patum kontroly / Datum kontroly: 15.12.2004

Kontrotu vykonal / Kontrolu provedi: Skovajsa ' Pediatka:

4

‘

{
NAVOD NA OBSLUHU A MONTAZ

Tlakomery z produkcie PREMATLAK a.s. sa mdZu pouzival na meranie tlaku prostredi, pre kioré st urené a kioré maji vyznadené na Giselniku. Ak nie je tlakové prostredie
urtene, smie sa tlakomer pouzit na meranie tlaku takych prostredi, ktoré nekry$talizuji a nesposobuji koroziu stidasti prichadzajiicich do styku s tymto prostredim.
Tiakomery svojim vyhotovenim zodpovedaji norme STN EN 837 ¢ast 1 aZ 3 (ustanovenia ¢l. 9 a 10).

» Tlakomery uréené na meranie tlaku kyslika nesma prist’ do styku s olejmi a tukmi. »

Pracovné podmienky: i

Tlakomery sa mozu pouZivat v zékladnych, studenych a horticich préstrediach, ako aj v uzavretych priestoroch so suchou a vihkou tropickou klimou. Tlakomery nie je moZné
pouZivat v prostrediach so zvySenou alebo extrémnou agresivitou (definicie podra STN EN 60 529).

Poziadavky na pouZitie lakomerov, presnost, hysterézia, vplyv teploty, kolisania tlaku a mechanickych vibracii su definované v él. 9 STN EN 837.

M

*oataz: :
¢ wilovanie sa smie pouZivat vyhradne $tvorhran alebo Sesthran na pripajacom ¢ape, nikdy nie puzdro tlakomera, U tlakomerov vybavenych koreklorom nuly je potrebné

ske. lovat polohu ukazovatefa oproti nulovej znacke. Pripadna odghylka sa odstrani ofaéanim nulovace] skrutky smerom doprava alebo dofava.

U tlakomerov pinenych glycerinom je v puzdre uzavrety glycerin, oty pri umiestneni tlakomera v prostredi s nizSou alebo vy$Sou teplotou okolia menf svoj objem a tak ovplyviiuje
merané ddaje. Z toho d6vodu je poirebné po namontovani tlakomera vymenit tesniacu skrutku v hornej dasti puzdra za skrutku s otvorom, kloré je dodévana spolu s flakomerom,
Coz tento olvor bude vadtomy priestor tlakomera spojeny s okolitou atmosférou.

Tlakomner musi byt fahko pristupny, nesmie byt vystaveny vplyvu salavého tepla, vibraciam, flakovym narazom a rychlym kolisaniam tlaku. Musi byt namontovany v polohe ;
oznadenej na &iselniku. Pred ohriatim vriacou alebo prehriatou kvapalinou alebo parou treba tlakomer chranit dostatodne dihou kondenzaénou sluékou, pripadne inym chladiacim
zariadenim. Tlakomer je potrebné umiestnit v rovnakej vySke ako odper tlaku. Ak nemoZno tito podmienku spinit, treba najma pri malych hodnotéch tlaku poéitat s vplyvom
vySkového rozdielu, v
Medzi pripajacie potrubie a thakomer sa na odvzduSiiovanie a prefukbvanie potrubia vkiada tlakomemy kohit (do najvédSieho pracovného pretlaku 1,6MPa) alebo ventil (do |
najvacsieho pracovného pretlaku 60MPa). , |
Pred prefukovanim potrubia s priamym uzavieracim ventilom treba tlakomer demontovat.

Pri kontrole nuly sa tlakomer spoji s atmosférickym tlakom prepnutim kohiita alebo uvolnenim odvzdusfovace;j skrutky ventila. Kohit sa musi prepajat pomaly, aby nevznikol

tlakovy naraz, ktory by mohol tlakomer poskodit.

ZARUGNY LIST : REXKLAMACIA

Vyrobca poskytuje zaruku na kvalitu, vyhotovenie a funkciu vyrobku v zmysle §135 a Reklamacia tlakomera je uznana v pripade, ak st splnené podmienky vyrobeu a to:
§198 zakonntka 45/1983 Zb., a to podas 24 mesiacov od datumu predaja pri dodrzani predloZeny zaruény list zodpovedajiici reklamovanému tlakomeru, éislo faktiry o
podmienok prevadzky vjrobku definovanych v §.9 STN EN 837-%ac#14 2% 3 a névodu na zaplateni tiakomera, neporu$ena plomba u tlakomerov ktoré sii zaplombované a si
montaz, . dodrzané podmienky navodu na obsluhu a montaz.

Balil; Skigal: . fbatm: L.

Datum predaja:

{ Pediatka predajnej organizacie:

Zaruéné a mimozarucné opravy vykonava v SR: oo ) Zaruéné a mimozarudné opravy vykonéva v CR:
Vyrobca: PM-INVEST spol. s r.o. ! PRESSTEMP s.r.o. SPOGAS MONTGAS a.s. St. Stransky - ELMEP
PREMATILAK a.s. Textilna 23 : Doudlovecka 48 Na sldipku 613/2 Velkomoravska 97 V RuZovém udoli 556
nam. Dr. A, Schweitzera 184 034 06 Ruzomberok P.O. Box 296 400 07 Usti nad Labem 695 01 Hodonin 278 01 Kralupy n. V1,
916 01 Stara Tura Tel.: 044/4325235 { 30596 Plzen Tel.: 047/5503103 Tel.: 0628/321958 Tel.; 0205/712206

Tel.: 032/7753580 , Tel.: 019/7320780 STN EN 10204+A%
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SHEET 1

List1

VAM

VOEST MONTAGE

50 NL 73007 -
Welding DN Q Welder No | Protoc.No |
1 50 60,3 57 | -
2 50 60,3 57 —
3 50 60,3 57 | -
4 50 60,3 57 -
5 50 60,3 57 -
6 50 60,3 57 ]
7 50 60,3 57 e
8 50 | 603 57 -
9 50 603 IO
10 50 60,3 57 | -
11 50 60,3 57 ——
12 50 60,3 57 e
13 50 60,3 57 e
14 50 60,3 57 -
15 50 60,3 _ 57 ; e
16 50 60,3 57 s
17 50 60,3 57 -
18 50 60,3 57 | -
Welding | DN Q Welder No : Protoc.No
1 50 60,3 57 e
2 50 60,3 57 e
3 50 60,3 57
4 50 603 | 57 -
5 50 60,3 57 e
6 50 60,3 57 e
7 50 60,3 57
8 50 60,3 57 e
9 50 60,3 57 -
10 1/2° 15 97 —
11 50 60,3 57
12 50 603 | 57 1 e
13 50 60,3 57 | e
14 50 60,3 57 e
15 50 60,3 57 |-

Stranka 18
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